
次回
10月18日
の
例会

★12：30点鐘
★東山荘
★ガバナー公式訪問

ロータリーは分かちあいの心

第2012回 例会プログラム

会員慶事
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国際ロータリー第2620地区

勝又重春

●例　会　場／駿富苑（夜間例会）
●開 会 点 鐘／18：00
●ロータリーソング／奉仕の理想
●内　　　容／観月会

●会員誕生日
　10月14日　豊山　篤君
　10月17日　勝又　洋君
●夫人誕生日
　10月12日　林　　準君・夫人 美千代様　 
　10月13日　勝又敏雄君・夫人 美津代様 
●結婚記念日
　10月15日　鈴木崇司君・三千代様 ご夫妻
　10月15日　田代博久君・二三代様 ご夫妻
●皆出席
　10月４日　深沢昭三君（28年）

　10月は、神無月とも言います。富士山麓も、大分、秋色が浮かんで来ました。

　本日は、職業奉仕月間にちなみ、関東自動車工業㈱東富士工場の企業訪問です。企画された職業奉仕

委員会には、お世話になります。

１．ロータリーのご報告

①会員の内海宣彦君のご尊父・勝美様がご逝去されました。謹んでお悔やみ申し上げますとともに、

　ご冥福をお祈り申し上げます。

②嬉しいご報告です。会員の高村繁男君が元気になり、本日よりロータリー活動に復帰してくれま

　した。

③「青少年交流の家オープンデー2007」参加について、事前準備のため10月１日、主催者側から根

　上眞一企画実行委員長、当クラブからは林準新世代委員長、根上陽一雑誌広報ＩＴ委員長、豊山

　徹也副会長、望月茂幹事と共に、会場確認と協議を行いました。

２．話のさんぽ道

　今日は、乗用車製造業の企業訪問ですので、「車社会の環境」について学んでみましょう。

　国際ロータリーは、「水保全」を継続的なプログラムとしているとともに、水との関連性が高い環

境問題にも配慮しています。

　石油高騰が続く今日この頃ですが、経済的な面ばかりではなく排ガスによる大気汚染も進んでい

ます。そこで、ガソリン車についてトヨタは、世界初の量産ハイブリッド車“プリウス”を市場に

出し、石油の省エネのための「エコカー」を、他社に先駆けて成功させています。このようなこと

は、地球の資源および環境の保全などに、非常に効果的、かつ有意義なことと思います。



○例会日/木曜日
○例会場・事務局/ＹＭＣＡ東山荘
　静岡県御殿場市東山1052
　電話/0550－83－1133　FAX/0550－83－1138
　http://www.gotemba-rc.gr.jp/

会　　　長○勝又　重春
幹　　　事○望月　 茂
会報委員長○秋田　悦夫
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出 席の 報 告10
4

会員数 出席者数 暫定出席率計算に用いる
会員数

前々回の
確定出席率

61名 58名 51名 87.93％ 100.00％

井口修一君・勝又博文君・勝間田太住君・大森清治君 
渋谷　一君・滝口喜徳君・戸栗太平君

※やむを得ず欠席される方は、午前10時までにご連絡下さい。
■長い間ご無沙汰しました。本日より復帰します。よろしくお願い致します。　
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 高村繁男君

欠席者（７名）

メ ー プの キ ッャ9
20

ス マの イ ル10
4

ソングリーダー
秋田悦夫君

副ＳＡＡ
斉藤礼志君

お誕生日おめでとう
土屋義明君・大庭健一郎君

幹事報告
望月　茂君

出席報告
秋田　敬君

スマイル報告
斎藤　衛君

職業奉仕委員会
委員長 山口幸男君

職業奉仕委員会
関東自動車工業東富士工場見学

　1946年４月にトラックバス改造の関東電機自動車製造㈱として設立、本社は神奈川県横須賀市ですが、
主機能はこちらに移転、資本金6,850百万円（2007年３月31日現在）従業員数5,609人（2007年３月31日現
在）売上高7,174億円（2007／３期）経常利益140億円（2007／3期）です。拠点は東富士総合センター・東富士
工場の他、岩手工場(金ヶ崎町）、山梨住宅事業所（南アルプス市）にあります。ここから３km離れた舞台作
業所でプレス、東富士Ｆ201工場がセンチュリー・レクサスＳＣ430・コンフォート・クラウンセダンの高級
車を手作り、高度に自動化されたF301工場でカローラ・アイシス・フィールダー・輸出用カローラ、岩手工
場がオーリス・ベルタ・ブレイド・サイオンｘＢを組み立てています。Ｆ201工場は他品種少量ラインで生
産能力29千台／年、Ｆ301はＦＦコンパクトカー専用ラインで生産能力193千台／年です。お客様本位制と
して従業員がそれぞれお客様宣言を行いスローガンを発表しています。
ＩＱＳ賞(初期品質調査）を2005年カローラ等で３つ、2006年ＳＣ430で米ＩＱＳ賞、
工場別で東富士はアジア太平洋地区シルバー賞（２位）獲得しました。
　Ｆ201工場のセンチュリー工房では約一日１～２台、10年で7305台生産し
ています。２階で特別な４層塗装と鏡面仕上げ後、３人一組のチーム１車完
結生産方式で組み立て～プロペラシャフト取り付け後バランス調整で振動
騒音除去、試走後仕上げ直し出荷となります。リアシートには空調やバイブ
レーターなど装備。水準器を使ったり正確なトルクで締め付けを行い、各工
程の組み上げ保証記録のセンチュリーヒストリーブックを作成保存してい
ます。最近由紀さおりさんの内装バラ色、外装ホワイトパールマイカの特注
車を手がけました。多人数のところは熟練工高齢化のため30代を教育中です。
　ＳＣ430ラインではメタルトップ取り付けを見ていただきます。車のコン
セプトは美女と野獣、特徴は本革内装、しっくりくる特許のウッドハンドル、
ルーフやパネルはアルミ、小さなスポイラーだがリアのブレを抑え280kmで
も安定走行可能です。現場では傷防止にフローリングやカバーを工夫、接着
剤は手塗り、風圧に耐えるよう精度が重要なので専用治具を使い正確に取
り付け、締め付けトルクのチェックなどヒストリーブックを３年保存して
います。組長活動板（掲示板）で品質・安全への取り組みを行い、８人の工員
全員がすべて役割ができるよう星取り表を設置、またお客様本位宣言も掲
示しています。ここだけで1800台生産しました。

９月８日
９月14日
９月15日
９月21日
９月21日
９月21日

９月26日
９月26日
９月28日
９月28日
10月２日
10月３日

地区新会員
裾 野
地区米山記念館
裾 野
裾 野
沼 津

長 泉
長 泉
裾 野
裾 野
清 水
長 泉

井上　　元君
山内　強嗣君
内海　宣彦君
勝間田太住君
勝又　敏雄君
大森　清治君

神谷　高義君
滝口　喜徳君
嶋田泉太郎君
山口　幸男君
芹澤　正明君
秋田　　敬君
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加藤忠宏加藤忠宏

工場管理室・グループリーダー
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